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Description 

La pr6sente invention concerne les presses S balles 
cyiindriques- 

Ces presses sont d'un type g6n6rai bien connu et s 
comprennent au moins un jeu de bandes ou cour- 
roies qui, par leur d6placement, torment par en- 
roulement, S I'intdrieur d'une chambre m^nag^e 
dans le corps de la presse, une balle de forme g6n6- 
ralecylindrique d partir de produits de r6colte, notam- w 
ment de fourrage ou de foin, ramass^s sur le champ 
au cours de la progression de la machine. Les balles 
ainsi form^es sont, quand elles ont atteint un diam6- 
tre suffisant, li^es d Tint^rieur de la chambre de la 
presse, puis d6charg6es sur le sol par une porte is 
arri6re relevable, 

Dans les presses existantes, le mouvement de la 
porte arri^re est command^ par une paire de v6rins 
disposes S raison d'un v^rin de chaque cdt4 de la 
machine. Ces v6rins sont actionn6s dans un sens, 20 
puis dans I'autre, pour assurer successivement 
I'ouverture de la porte en vue du d^chargement de la 
balle form6e et U^e, puis la fermeture de cette porte 
en vue de la formation d'une nouvelle balle. 

Pendant la formation de la balle et son augmenta- 25 
tion de diamfetre^ le volume de la chambre m6nag6e 
entre les courroies ou jeux de courroies doit 6gale- 
ment augmenter. Cette augmentation de volume 
s'eff ectue par deplacement de certains des rouleaux 
de guidage des courroies, qui sont le plus souvent 30 
tourillonn^s S leurs extr6mit6s dans des bras pr6vus 
de chaque cdt6 de la machine, ^ I'int^rieur du corps. 
Pour assurer le maintien en tension des courroies, 
afin de comprimer la mati^re formant la balle par 
enroulement et d'obtenir ainsi une balle ayant la den- 35 
site requise, 6vitant en cons6quence I'^parpillement 
des produits de r6colte malgr6 le liage quand la balle 
est d6charg6e sur le sol, il est connu de soumettre 
ces bras portant les rouleaux d une solicitation ou ^ 
une resistance. 40 

A cet effet, des bras lat^raux disposes en dehors 
du corps de la presse sont soumis, survant un mode 
de construction connu, d Taction de ressorts qui 
r^sistent ainsi au deplacement des bras portant les 
rouleaux de tension en maintenant en consequence 45 
la tension voulue dans les courroies. Ces ressorts 
exercent 6galement une action de rappel sur les bras 
precites quand la balle a 6t6 decharg^e, afin de rame- 
ner ces bras dans une position correspondent d un 
volume minimum de la chambre au debut de la forma- so 
tion d'une balle. 

II est egalement connu, dans les presses de ce 
type, de prevoir en combinaison avec ces ressorts, 
ou bien au lieu de ceux-ci, des v6rins disposes de part 
et d'autre de la presse et montes entre les bras preci- ss 
tes, associes aux bras portant les rouleaux, et un 
point fixe du corps de la presse. Pendant le stade de 
formation de la balle, ces verins travaillent en circuit 
ferme, le liquide passant alors d'un cdte d I'autre de 
leur piston par un circuit 6tablissant une resistance eo 
appropriee. De ce fait, ces verins f reinent le deplace- 
ment des bras portant les rouleaux, en maintenant 
les courroies sous tension. Un montage hydraulique 
approprie desdits v6rins permet egalement d'assurer 
le rappel des bras portant les rouleaux quand la balle es 



a ete decharge si les ressorts du type precite ne sont 
pas prevus. 

Les fonctions assurees par les verins de com- 
mande de la porte arriere de la presse et les verins de 
commande des bras portant les rouleaux de tension 
des courroies sont ainsi separees, et deux circuits 
hydrauliques independents ou combines sont neces- 
saires pour ces v6rins (EP-A-0 076 502). 

Le but de I'invention est de simplifier les construc- 
tions connues et de realiser une presse d balles cylin- 
driques ou rondes comportant un circuit hydraulique 
unique et ainsi simplifies la fois pouria commande de 
la porte arriere de la presse et pour le maintien de la 
tension dans les courroies de la presse. 

L'invention concerne en consequence une presse 
S balles cylindriques ou rondes du type comportant 
au moins un jeu de bandes ou courroies deiimitant, e 
I'interieur de la presse, une chambre d'enroulement 
des produits de recolte pour la formation d'une balle 
cylindrique, ces bandes ou courroies passant sur des 
rouleaux de renvoi et de tension iont Tun au moins 
est porte par des bras pivotants lateraux, pour per- 
mettre un deplacement de ces rouleaux lors de l-aug- 
mentation de diamfetre de la balle au cours de sa for- 
mation, et une porte arridre basculante par laquelle la 
balle formee est ejectee, les bras pivotant et la porte 
arriere etait soumis e Taction d'un ou plusieurs verins 
hdrauliques, caracterisee en ce qu'il est pr6vu, sur 
Tun au moins des cotes de la presse, un v6rin hyrauli- 
que monte entre un point d'articulation prevu sur la 
porte arriere de la presse distinct de ['articulation de 
la porte, et un bras pivotant solidaire en rotation des 
bras portant le ou les rouleaux de tension des cour- 
roies, les chambres de ce verin menagees de part et 
d'autre de son piston etant reliees par des conduits 
a une source de liquide, des moyens etant prevus 
pour, seiectivement, isoler ce v6rin de cette source 
de liquide pendant Top6ration de formation de la balle 
tout en faisant communiquer ces conduits entre eux 
afin d'etablir un circuit ferme entre les chambres du 
verin, e travers une resistance, ou mettre ce verin en 
communication avecla source de liquide pouria com- 
mande de la porte arriere de la presse. 

Ainsi, les deux fonctions de maintien de la tension 
des courroies et de commande de la porte arriere de 
la presse sont reunies dans un meme verin ou une 
meme paire de verins raison dans ce cas d'un verin 
de chaque cote de la presse), et un seul circuit 
hydraulique est requis, ce qui simpltfie de maniere 
importante le realisation et reduit en consequence le 
prix de revient. 

II est connu, sur les presses de ce type, de prevoir 
une but6e pour les bras portant les rouleaux.de ten- 
sion des courroies, dans une position correspondent 
au diametre desire pour la balle terminee. On com- 
prend que, dans le cas de Tagencement faisant 
Tobjet de l'invention, cette butee limitant le mouve- 
mentdeces bras portant les rouleauxdetensiondefi- 
nit ainsi la position d'une extr6mit6 du verin lors de 
son actionnement pour la commande d'ouverture de 
la porte arriere de la presse, cette extremite prenant 
alors appui sur le bras associe en position de butee. 

Suivant un mode de realisation paraissant avanta- 
geux, il est pr6vu dans Tun des conduits reliant les 
chambres du verin e la source de liquide, pjus spe- 
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cialement dans le conduit de refoulement du liquide 
a partir du corps du v6rin pendant le ddplacement des 
bras portani les rouleaux de tension au cours de la 
formation de la balle, un clapet anti-retour destine S 
empecher le retour du liquide vers le reservoir de la 5 
source de liquide, et une comminication est pr6vue 
entre les deux conduits dans une position situ^e ent- 
re ce clapet anti-retour et le v6rin. 

Ainsi, le liquide s'6coulant ^ partir de la chambre 
correspondante du verin est renvoy^ vers I'autre 10 
chambre par cette communication. Un moyen for- 
mant la resistance, tel qu'une soupape r^glable de d6- 
charge, un dtranglement ou analogue, est alors pr6vu 
dans cette communication pour freiner le passage du 
liquide d'une chambre S I'autre du v6rin, et ainsi le 15 
mouvement des bras portant les rouleaux de tension, 
en maintenant la tension requise dans les courroies. 

Suivant une autre particularit6l le clapet antiretour 
pr6cit6 est un clapet pilots, et il est ouvert positive- 
ment lors de renvoi de liquide sous pression par I'au- 20 
tre conduit pour la commande positive du v6rin en 
vue de I'ouverture de la porte arrifere de la presse. 

Suivant une autre particularity encore, on peut pr6- 
voir entre les deux conduits pr6cit§s, entre la source 
de liquide et le clapet anti-retour pr6cit6, une autre 2s 
communication entre les deux conduits, une soupa- 
pe de limitation de pression ou analogue 6tant pr6vue 
dans cette communication pour limiter la pression 
d'actionnement du v6rin lors de la commande de fer- 
meture de la porte arri^re de la presse. On evite ainsi, 30 
par cette limitation de la pression d'actronnement du 
v6rin, les accidents ou endommagements pouvant 
survenir si, par exemple, le conducteur n'a pas effec- 
tu6 la manoeuvre requise pour d^gager la balle 6jec- 
t6e sur le sol par rapport S la trajectoire de fermeture 35 
de la porte arrifere. 

On comprend que cette commande du v6rin dans 
le sens de fermeture de la porte arri^re rappelle en 
meme temps les bras portant les rouleaux de tension 
des courroies dans la position correspondant au volu- 40 
me minimum de la chambre de la presse pour le d6but 
de la formation d'une balle. 

Suivant une variante de realisation, on peut pr6voir 
dans le conduit de refoulement du liquide d partir du 
v^rin un clapet anti-retour pilots ou un element analo- 4s 
gue, qui s'oppose normalement au retour du liquide 
depuis le v6rin, en direction du reservoir de la source 
de liquide, dans le sens correspondant d la fermeture 
de la porte arrifere de la presse. On 6vite ainsi une fer- 
meture brusque et inattendue de la porte, et par con- so 
sequent les accidents, si par exemple une rupture se 
produit dans le conduit consider^. Lors de I'envoi de 
liquide sous pression pour commander volontaire- 
ment la fermeture de la porte, la pression agit sur le 
clapet pilots pour provoquer son ouverture et per- 55 
mettre ainsi le retour du liquide vers le reservoir. 

La source de liquide peut dtre constitute par une 
pompe et un reservoir pr§vus sur la presse ou sur le 
tracteur auquel cette presse est attel6e, la pornpe 
6tant entraTnte de toute manifere d6sir6e. eo 

On comprend que, si un v6rin mont6 de la manifere 
pr6cit6e est pr6vu de chaque c6t6 de la presse, les 
deux v6rins sont alors months hydrauliquement en 
paralieie. 

La description qui va suivre, faite en regard du des- es 
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sin annexe, donn6 S titre non limitatif, permettra de 
mieux comprendre I'invention. 

La fig. 1 est une vue sch§matique de profil d'une 
presse d balles cylindriques ou rondes suivant I'in- 
vention, seuls les elements de cette presse ntcessai- 
res d la comprehension de I'invention ayant 6t6 reprt- 
sentes. 

La fig. 2 est une vuer analogue d la fig. 1, mais 
montrant la presse dans la position de dtchargement 
de la balle, ta porte arrifere etant ouverte, le circuit hy- 
draulique ayant ete supprime pour plus de clart6. 

La fig. 3 est une vue partielle correspondant k une 
variante par rapport S la fig. 1. 

La presse d balles cylindriques ou rondes represen- 
tee sur le dessin comprend de fapon connue un corps 
1 comportant une partie fixe 2 supportee par un 
chassis et munie ^ sa partie avant d'une fieche d'at- 
telage 3 destinee ^ etre atteiee de maniere habituelle 

5 un tracteur. Le chassis est supporte d partir du sol 
par une paire de roues 4 et il porte un ramasseur indi- 
que en 5, qui est destine S ramasser les produits de 
recolte, notamment le fourrage ou le foin, sur le sol 
pendant la progression de la machine, en vue de leur 
introduction dans la presse. Une porte arrifere releva- 
ble 6 est, de fagon connue, montee de manitre d pou- 
voir pivoter ^ sa artie superieure sur la partie fixe 2, 
autour d'un axe de pivotement indique schematique- 
ment en 7. 

On a represente sur les fig. 1 et 2 des courroies de- 
signees dans leur ensemble par la reference 8, qui par 
leur action sur les produits de recolte assurent par en- 
roulement la formation d'une balle d I'lnterieur de la 
chambre 9 (fig. 1 ) de la presse. On a indique en 1 0 sur 
la fig. 2 une balle formee, dechargee ^ partir de la 
presse. Les courroies 8 passent sur un certain nom- 
bre de rouleaux de renvoi 1 1 prevus respectivement 
dans la partie fixe 2 et dans la porte arriere relevable 

6 de la presse, ainsi que sur des rouleaux de tension 
1 3 qui sont tourillonn6s par leurs extremites dans des 
bras lateraux 14 montes^ I'interieur du corps de la 
presse et pouvant pivoter autour d'un axe indique 
schematiquement en 1 5, Des bras exterieurs 1 6 pi- 
votant egalement autour de I'axe 1 5 sont solidaires 
en rotation des bras interieurs 14 

Tous ces elements de la presse S balles sont con- 
nus et, pour maintenir les courroies 8 sous tension 
afin d'assurer la compression des produits de recolte 
lors de la formation de la balle par enroulement, il est 
connu egalement de soumettre les bras 1 4 S une sol- 
licitation ou ^ une resistance s'opposant ^ leur pivo- 
tement autour de I'axe 1 5 et ainsi d I'augmentation 
de volume de la chambre de la presse. 

On decrira maintenant le circuit hydraulique qui 
fait plus specialement I'objet de I'invention, en se re- 
portant tout d'abord S la fig. 1. 

Un verin 1 7 est, comme montr6, relie d une extr6- 
mite par sa tige de piston 1 8 e un point d'articulation 
1 9 prevu sur la porte arriere relevable 6 de la presse 
et d son autre extremite, par son corps ou cylindre, 
S un point d'articulation 20 pcevu S I'extremite du 
bras 16. Suivant le mode de realisation repr6sente, 
une disposition semblable est pr6vue sur les deux c6- 
tes de la presse. Seul le second v6rin a ete indique ' 
schematiquement en 1 7A sur la fig. 1. 

Une chambre des verins 17, 1 7a est reli6e par des 



3 




5 0 

conduits 21, 2 1 A S un conduit 22 du circuit hydrauli- 
que prevu suivant Tinventton. L'autre chambre des 
v^rins est reliee par des conduits 23, 23A d un autre 
conduit 24 de ce circuit hydraulique. Ces conduits 
22, 24 sont reli6s de leur c6t6 d une source de Uqurde 
prevue sur le tracteur et qui peut comporter une 
pompe et un reservoir, ainsi que les moyens de com- 
mande habituels, ou qui peut etre constitute par 
I'equipement hydraulique du tracteur, avec les val- 
ves de commande requises. 

Un clapet anti-retour pilots 25 est, dans le cas du 
mode de realisation represents, prtvu dans le con- 
duit 24 du circuit hydraulique. On a indiqu6 en poin- 
till6 en 26 un conduit relie d l'autre conduit 22 et 
actionnant le clapet 25 pour son ouverture lors de la 
mise en pression de ce conduit 22 comme indique 
plus loin. 

Un clapet r6glable de d6charge 27 associe ^ un fil- 
tre 28 est mont6 entre les deux conduits 24, 22, 
entre les vdrins 17, 1 7a et le clapet anti-retour 25. Ce 
clapet 27 permet rtcoulement du liquide du conduit 
24 vers le conduit 22 tout en exergant une resis- 
tance, pour la raison indiqute plus loin. 

Une soupape de limitation de pression 29 associte 
^ un filtre 30 est prSvue egalement entre les conduits 
24, 22, entre le clapet anti-retour 25 et la source de 
liquide ou le tracteur. Cette soupape a pour fonction 
de timiter la pression d'actionnement des vSrins pour 
la fermeture de la porte, comme indiquS plus loin. 

On ddcrira maintenant le fonctionnement du cir- 
cuit hydraulique repr6sente. 

Pendant rop6ration de formation de la balle d 
rinterieur de la chambre 9 de la presse, aucune pres- 
sion n'est transmise aux vSrins 17, 1 7A d partir du 
tracteur. L'augmentation de diam6tre de la balle au 
cours de sa formation tend d faire pivoter les bras 1 4 
et ainsi les bras associts 1 6 autour de I'axe 1 5, et en 
consequence ^ deplacer vers la droite (en regardant 
le dessin) le corps ou cylindre des vSrins 1 7, 1 7A. II 
en resulte que le liquide qui se trou ve dans la chambre 
de ces verins correspondant S la tige de piston 18, 
18A tend S etre refouie par les conduits 23, 23A en 
direction du conduit 24, tandis qu'un appel de liquide 
est assure dans l'autre chambre des v6rins. Etant 
donne que le clapet antt-retour 25 s'oppose S r6cou- 
lement du liquide par le conduit 24 vers le tracteur, 
ce liquide traverse le clapet 27 pour revenir aux 
verins par le conduit 22 et les conduits 21, 21 A. On 
voit ainsi que le systfeme travaille en circuit ferme et 
que la resistance requise pour le maintien sous ten- 
sion des courroies 8 est fournie par le clapet 27 pr^vu 
dans ce circuit. 

Lors de leur relevage, les bras 1 4 viennent en fin de 
course s'appliquer contre une but6e 31, prevue de 
fagon connue sur la presse, Ceci limite le mouvement 
des bras 14, 16 dans la position indiquee sur la fig. 
2 et immobilise en consequence I'axe 20 et ainsi 
I'extremite correspondante des v6rlns 17, 1 7A. 
Cette position est atteinte quand la balle presente le 
diamfetre requis. 

Aprfes son liage, la balle doit etre d6chargee sur le 
sol. A cet ef fet, le conducteur du tracteur commande 
le relevage de la porte arridre 6 par pivotement autour 
de I'axe 7. Cette commande est assuree en envoyant 
du liquide depuis le tracteur, par le conduit 22, en 
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direction des chambres des v6rins 17, 1 7A opposees 
aux tiges de pistons 1 8. 1 8A. La pression du liquide 
agit alors par la liaison 26 sur le clapet anti-retour 
pilote 25, pour provoquer son ouverture. Le liquide 

5 sous pression provoque la sortie des tiges de pistons 
des verins 17, 1 7A pour relever la porte 6 jusqu'^ la 
position de dechargement indiqu6 sur la fig. 2. 

On a montre sur les fig. 1 et 2 un levier Coude 32 
pouvant pivoter sur la partie fixe 2 de la presse en 33 

10 et portant S I'extremite d'un de ses bras un rouleau 
de renvoi 34, tandis que son autre bras est soumis d 
la sollicitation d'un ressort de rappel 35. On com- 
prendra qu'un levier de ce type est prevu de chaque 
cote de la presse comme visible sur la fig. 2. Lors du 

15 relevage de la porte 6, le ressort 35 agit pour faire 
basculer le levier 32 et compenser ainsi, au moyen du 
rouleau 34, le mou qui se produit dans les cour- 
roies 8. 

Apres le dechargement de la balle, I'operateur 

20 commande la fermeture de la porte en inversant le 
flux de liquide dans les conduits 22, 24 c'est-e-dire 
en envoyant du liquide sous la pression par le conduit 
24 et les conduits 23, 23A dans les chambres des 
verins 17, 1 7A correspondant aux tiges de pistons. 

25 Le retour du liquide s'effectue alors par les conduits 
21, 21 A et 22. 

La soupape de limitation de pression 29 intervient 
dans ce cas afin de limiter la pression agissant dans 
les verins pour commander la fermeture de la porte, 

30 par court-circuitage de Texc^s de pression entre les 
conduits 24 et 22. Ceci a pour but d'eviter les 
endommagements qui pouraient resutter d'une 
erreur de manoeuvre du conducteur du tracteur, par 
exemple si celui-ci n'a pas effectue la manoeuvre 

35 necessaire pour degager la presse par rapport ^ la 
balle reposant sur le sol. 

On comprendra que ce rappel du piston des verins 
17, 1 7A ramene egalement les bras 1 6 et ainsi les 
bras 1 4 et les rouleaux de tension qu'ils portent dans 

40 une position correspondant ^ un volume minimum de 
la chambre de formation de la balle, comme cela est 
necessaire. En outre, le levier 32 et les rouleaux 34 
sont abaisses en antagonisme d Taction du ressort 
35. 

45 On a represente sur la fig. 3une variante de realisa- 

tion de I'invention, en limitant toutefors la represen- 
tation aux elements modifies par rapport au circuit 
hydraulique montre sur la fig. 1 . 

Cette variante comporte une securite evitant une 

so fermeture accidentelle de la porte en cas de rupture 
de canalisations. 

A cet eff et, on a prSvu dans les conduits 21, 2 1 A, 
entre les verins 17, 1 7A et le conduit 22, des clapets 
pilotes 36, 36A dont I'ouverture est commandee 

55 posftivement par des conduits indiques schemati- 
quement en 37, 37A. Ainsi, quand ta porte arriere 6 
de ta presse est en position ouverte, unfe rupture de 
canalisation ne permet pas le retour du liquide des 
verins 1 7, 1 7 A vers le tracteur, du fait de la presence 

60 des clapets 36, 36A, ce qui evite une retombee acci- 
dentelle de la porte. Par contre, quand une pression 
est envoyee par le conduit 24 pour commander posi- 
tivement cette fermeture, cette pression agit par les 
conduits 37, 37A pour ouvrir les clapets 36, 36A et 

65 permettre ainsi cet 6coulement en retour du liquide. 
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Revendications 

1 . Presse d balles cylindriques ou rondes du type 
comportant au moins un jeu de bandes ou courrotes 
(8) delimitant, S I'int^rieur de la presse. une chambre 
(81 d'enroulement des produits de r^colte pour la for- 
mation d'une balle cylindrique (10), ces bandes ou 
cburroies passant sur des rouleaux de renvoi ( 1 1 ) et 
de tension (1 3) dont I'un au moins est porte par des 
bras pivotants lat^raux (14), pour permettre un 
deplacement de ces rouleaux lors de {'augmentation 
de diam6tre de la balle au cours de sa formation, et 
une porte arri^re basculante (6) par laquelle la balle 
form6e est 6iect6e, les bras pivotants et la porte 
arri6re 6tant soumis d Taction d'un ou plusieurs 
v6rins hydrauliques, caract6ris§e en ce qu'il est 
pr6vu, sur I'un au moins des cotes de la presse, un 
v^rin hydraulique (17, 1 7A) mont§ entre un point 
d'articulation (19) prevu sur la porte arrifere (6) de la 
presse distinct de I'articulation de cette porte, et un 
bras pi votant ( 1 6) solidaire en rotation des bras ( 1 4) 
portant le ou les rouleaux (13) de tension des cour- 
roies (8), les chambres de ce v6rin menagees de part 
etd'autredeson piston 6tant reliees par des conduits 
(21, 21 A, 23, 23A, 22, 24) a une source de liquide, 
des moyens 6tant pr6vus pour, s6tectivement, isoler 
ce verin de cette source de liquide pendant repara- 
tion de formation de la balle, tout en faisant commu- 
niquer ces conduits entre eux afin d'^tablir un circuit 
ferme entre les chambres du v6rin, a travers une 
resistance (27), ou mettre ce v§rin en communica- 
tion avec la source de liquide pour la commande de 
la porte arri^re de la presse. 

2. Presse a balles suivant la revendication 1, 
caracterisee en ce qu'il est prevu un verin (1 7) d'un 
seul cote de la presse. 

3. Presse ^ balles suivant la revendication 1, 
caracteris6e en ce qu'il est prevu un verin (1 7, 1 7A) 
de chaque cote de la presse. 

4. Presse a balles suivant I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'une but^e (31 ) limite le pivotement des bras ( 1 4) 
portant le ou les rouleaux de tension ( 1 3) ou du bras 
(16) reli6 angulairement ^ eux quand la balle (10) a 
atteint le diam^tre requis, afin d'immobifiser I'extre- 
mige du verin (1 7, 1 7A) relive ^ ce bras (16). 

5. Presse ^ balles suivant I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'il 
est prevu, dans I'un des conduits (22, 24) reliant les 
chambres du v6rin ^ la source de liquide, plus specia- 
lement dans le conduit (24) de refoulement du liquide 
^ partir du corps ou cylindre du verin ( 1 7, 1 7A) pen- 
dant le deplacement des bras (14) portant les rou- 
leaux de tension (13) au cours de ta formation de la 
balle, un clapet anti-retour (25) destine a empecher 
le retour du liquide vers le reservoir de la source de 
liquide, et en ce qu'une communication (27, 28) est 
prevue entre les deux conduits (22, 24) dans une 
position situee entre ce clapet anti-retour et le verin. 

6. Presse S balles suivant la revendication 5, 
caracterisee en ce que le moyen formant resistance 
tel qu'une soupape reglable de decharge (27), un 
etrahglement ou analogue est prevu dans cette com- 
munication (27, 28). 

7. Presse d balles suivant la revendication 5 ou 6, 
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caracterisee en ce que le clapet anti-retour (25) est 
un clapet pilote et en ce que des moyens (26) sont 
prevus pour assurer son ouverture positive lors de 
renvoi de liquide par I'autre conduit (22) pour la com- 
5 mande positive du verin (17,1 7A) en vue de I'ouver- 
ture de la porte arrifere (6) de la presse. 

8. Presse d balles suivant la revendication 5, 
caracterisee en ce qu'il est prevu entre les deux con- 
duits (22, 24), entre la source de liquide et le clapet 

ro anti-retour (25), une autre communication (29, 30) 
entre les deux conduits, une soupape de limitation de 
pression (29) ou analogue etant prevue dans cette 
communication pour limiter la pression d'actionne- 
ment du verin (1 7, 1 7A) lors de la commande de fer- 

15 meture de la porte arrifere (6) de la presse. 

9. Presse ^ balles suivant I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'il 
est prevu, dans le conduit (21, 2 1 A) de refoulement 
du liquide e partir du verin un clapet anti-retour pilote 

2o (36, 36A) ou un element analogue qui s'oppose nor- 
malement au retour du liquide depuis le verin (17, 
1 7A) en direction du reservoir de la source de liquide, 
dans le sens correspondant d la fermeture de la porte 
arriere (6) de la presse. 

25 1 0. Presse d balles cylindriques suivant la reven- 

dication 1 ou I'une quelconque des revendications 3 
^ 9, caracterisee en ce que, lorsqu'un v6rin (17,1 7A) 
est prevu de chaque cote de la presse, ces deux 
verins sont montes en parallele par rapport au circuit 

30 hydraulique comprenant les conduits (22, 24) relies 
a la source de liquide. 

Patentanspriiche 

35 

1 . Presse fiir zylindrische oder runde Ballen des 
Typs, der wenigstens einen Satz Bander oder Riemen 

(8) aufweist, die im Inneren der Presse eine Kammer 

(9) zum Aufwicken von Ernteprodukten zur Bildung 
40 eines zylindrischen Ballens (10) begrenzen, wobei 

diese Bander oder Riemen uber Antriebsrollen (11) 
und Spannrollen (1 3) laufen, von denen wenigstens 
eine durch seitliche Schwenkarme (14) getragen 
wird, um eine Verstellung dieser Rollen zu gestatten, 
45 wenn sich der Durchmesser des Ballens im Laufe sei- 
ner Bildung vergrossert, und der ein ruckwartiges 
schwenkbares Tor (6) aufweist, durch das der gebil- 
dete Ballen ausgeworfen wird, wobei die Schwenk- 
arme und das ruckwartige Tor der Wjrkung eines 
50 Oder niehrerer hydraulischer Zylinder unterworfen 
sind, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens auf 
einer Seite der Presse ein hydraulischer Zylinder (17, 
1 7A) vorgesehen ist, der zwischen einem Schwenk- 
punkt (19), der auf dem ruckwartigen Tor der Presse 
55 vorgesehen und fur das Schwenken des Tors be- 
stimmt ist, und einem Schwenkarm (16), der dreh- 
f est mit den Armen ( 1 4) verbunden ist. welche die ei- 
ne Oder mehrere Spannrollen ( 1 3) fur die Rienien (8) 
tragen, montiert ist, wobei die Kammern des Zylin- 
60 ders, die beiderseits seines Kolbens vorgesehen 
sind, durch Leitungen (2 1 , 2 1 A, 23, 23A, 22, 24) mit 
einer Flussigkeitsquelle verbunden sind, wobei Mit- 
tel vorgesehen sind, um selektiv den Zylinder von der;, 
Flussigkeitsquelle wahrend des Vorganges der Bil- 
es dung des Ballens zu isolieren, indem man die Leitun- 
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gen miteinander kommunizieren lasst, um einen ge- 
schlossenen Kreis zwischen den Kammern des Zylin- 
ders herzustellen, und zwar Ciber einen Widerstand 
(27), Oder indem man den Zylinder mit der Flussig- 
keitsquelle in Verbindung bringt. um das ruckwartige 
Tor der Presse zu steuern. 

2. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Zylinder (17) auf nur einer 
Seite der Presse vorgesehen ist. 

3. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass ein Zylinder (17, 1 7A) auf jeder 
Seite der Presse vorgesehen ist. 

4. Ballenpresse nach irgendeinem der voranste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Anschlag (31) die Schwenkung der Arme (14), 
welche die eine oder die mehreren Spannrollen (1 3) 
tragen, oder des Armes ( 1 6} begrenzt, der mit diesen 
winkelformig verbunden ist, wenn der Ballen (10) 
den erforderlichen Durchmesser erreicht hat, um das 
Ende des Zylinders (17, 1 7A), das mit dem Arm (16) 
verbunden ist, festzulegen. 

5. Ballenpresse nach irgendeinem der voranste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
in einer der Leitungen (22, 24), welche die Kammern 
des Zytinders mit der Flussigkeitsquetle verbinden, 
insb. in der Leitung (24) zum Stauen der Flussigkeit 
vom Korper oder Gehause des Zylinders (17, 1 7A) 
wahrend der Verstetlung der Arme (14), welche die 
Spannrollen (13) im Verlaufe der Bildung der Ballens 
tragen, ein Ruckschlagventil (25) vorgesehen ist, 
das dazu bestimmt ist, ein Ruckfliessen der Flussig- 
keit zum Reservoir der Flussigkeitsquelle zu verhin- 
dern, und dass eine Verbindung (27, 28) zwischen 
den beiden Leitungen (22, 24) in einer Stellung vor- 
gesehen ist, die zwischen dem Ruckschlagventil und 
dem Zylinder gelegen ist. 

6. Ballenpresse nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Mittel, welche den Wider- 
stand bilden, wie ein regelbares Entladeventil (27), 
eine Drossel oder dergleichen, in dieser Verbindung 
(27, 22) vorgesehen sind. 

7. Ballenpresse nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Ruckschlagventil (25) ein 
vorgesteuertes Venti! ist und dass Mittel (26) vorge- 
sehen sind, um sein positives Offnen wahrend der 
Forderung der Flussigkeit durch die andere Leitung 
(22) sicherzustellen, um positiv den Zylinder (17, 
17A) im Hinblick eines Offnens des ruckwartigen 
Tors (6) der Presse zu steuern. 

8. Ballenpresse nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwischen den beiden Leitungen 
(22, 24) zwischen der Flussigkeitsquelle und dem 
Ruckschlagventil (25) eine weitere Verbindung (29, 
30) zwischen den beiden Leitungen vorgesehen Ist, 
wobei ein Druckbegrenzungsventil (29) oder derglei- 
chen in dieser Verbindung vorgesehen ist, um den 
Wirkungsdruck des Zylinders (17,1 7A) wahrend der 
Steuerung des Schliessens des ruckwartigen Tors 
(6) der Presse zu begrenzen. 

9. Ballenpresse nach irgendeinem der voranste- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Leitung (21, 21 A) zum Stauen der Flussigkeit 
vom Zylinder ein vorgesteuertes Ruckschlagventil 
(36, 36A) Oder ein analoges Element vorgesehen ist, 
das sich normalerweise einem Ruckfluss der Ftussig- 
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keit vom Zylinder (1 7, 1 7A) in Richtung zum Reser- 
voir der Flussigkeitsquelle entgegensetzt, in einem 
Sinne entsprechend dem Schliessen des ruckwarti- 
gen Tores (6) der Presse. 
5 10. Presse fur zylindrische Ballen nach Anspruch 

1 Oder irgendeinem der Anspruche 3 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass dann, wenn ein Zylinder (17, 
1 7A) auf jeder Seite der Presse vorgesehen ist, diese 
beiden Zylinder in bezug auf den hydrautischen Kreis 
10 angeordnet sind, der die Leitungen (22, 24) auf- 
weist, die mit der Flussigkeitsquelle verbunden 
sind. 



15 Claims 

1 . A rotary baler for making cylindrical or round 
bales, of the type comprising at least one set of 
bands or belts (8) defining, within the bater, a cham- 

20 ber (9) for winding the harvested products to form a 
cylindrical bale (10), these ban^ > or belts passing 
over return (11) and tightening (1 3) rollers at least 
one of which is carried by lateral pivoting arms (14) 
to allow displacement of these rollers as the diameter 

25 ot the bale increases during its formation, and a tilta- 
ble rear door (6) through which the formed bale is 
ejected, the pivoting arms and the rear door being 
subjected to the action of one or more hydraulic 
jacks, characterized in that there is provided, on at 

30 least one side of the baler, a hydraulic jack (1 7, 1 7A) 
mounted between a hinge point ( 1 9) provided on the 
rear door (6) of the baler and distinct from the hinges 
of this door and a pivoting arm ( 1 6) connected to and 
for rotation with the arms (1 4) carrying the roller or 

35 rollers (13) for tightening the belts (8), the chambers 
of this jacks, arranged each side of its piston, being 
connected via channels (21, 21 A, 23, 23A, 22, 24) 
to a source of liquid, means being provided for, selec- 
tively, isolating this jack from this source of liquid 

40 during the bale formation operation while allowing 
the channels to communicate with each other 
through a resistance (27) so as to create a closed cir- 
cuit between the jack chambers, or for putting this 
jack into communication with the source of liquid to 

45 control the rear door of the baler. 

2. A rotary baler according to claim 1 , character- 
ized in that a jack (1 7) is provided on only one side of 
the baler. 

3. A rotary baler according to claim 1 , character- 
so ized in that a jack (17,1 7A) is provided on each side 

of the baler. 

4. A rotary baler according to any one of the 
preceding claims, characterized in that a stop (31) 
limits the pivoting of the arms ( 1 4) carrying the tight- 

55 ening roller or rollers ( 1 3) or for the arm ( 1 6) connect- 
ed angularly to them when the bale ( 1 0) reaches the 
required diameter, so as to immobilize the end of the 
jack (17,1 7A) connected to this arm ( 1 6). 

5. A rotary baler according to any one of the 
60 preceding claims, characterizedJn that a non-return 

valve (25) intended to prevent the return of the liquid 
towards the liquid source reservoir is provoded in one 
of the channels (22, 24) connecting the jack cham- 
bers to the source of liquid, and more particularly in 
65 the channel (24) for back-flow of the liquid from the 
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body or cylinder of the jack (17, 1 7A) during dis- 
placennent of the arms (14) carrying the tightening 
rollers ( 1 3) while the bale is being formed, and in that 
a connection (27, 28) is provided between the two 
channels (22, 24) in a position located between this s 
non-return valve and the jack. 

6. A rotary baler according to claim 5, character- 
ized in that the resistance creating means such as an 
adjustable discharge valve (27), throttle or the like, 

is provided in this connection (27, 22). w 

7. A rotary baler according to claim 5 or claim 6, 
characterized in that the non-return valve (25) is a 
pilot-controlled valve and in that means (26) are 
provided for ensuring its positive opening when li- 
quid is sent through the other channel (22) for the js 
positive control of the jack ( 1 7, 1 7A) with a view to 
opening the rear door (6) of the baler. 

8. A rotary baler according to claim 5, character- 
ized in that another connection (29, 30) is provided 
between the two channels (22, 24) between the 20 
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source of liquid and the non-return valve (25), a pres- 
sure limiting valve (29) or the like being provided in 
this connection to limit the pressure actuating the 
jack (17,1 7A) when the rear door (6) of the baler is 
ordered to close. 

9. A rotary baler according to any one of the 
preceding claims, characterized in that a pilot- 
controlled non-return valve (36, 36A) or similar 
member is provided in the back-flow channel (21, 
2 1 A) for the liquid from the jack, which valve normal- 
ly opposes the return of the liquid from the jack (1 7, 
1 7A) towards the liquid source reservoir in the direc- 
tion corresponding to the closure of the rear door (6) 
of the baler. 

10. A rotary baler according to claim 1 or any one 
of claims 3 to 9, characterized in that when a jack 
( 1 7, 1 7A) is provided on each side of the baler these 
two jacks are mounted in parallel with respect to the 
hydraulic circuit comprising the channels (22, 24) 
connected to the source of liquid. 
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